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Proyecto Romero
Ubicacion

Granted Concessions

- Romero Mining Permit — Under Application

- Concessions Under Application

Concession Key

Valentin 9. Los Gajitos
La Guinea 10. Romero
. Los Piedra Dura 11. La Tachuela
. Descansado 12. Toribio
Las Tres Veredas 13. Loma el Cachimbo
. La Pelada 14. Tocon de Pino
Los Lechones 15. Aguita Fria
. Loma Los Comios
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GoldQuest Tireo Belt Concession Map

Romero Project

Gold/Copper Mineral
Reserves & Resources
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Planta de procesos
Diagrama de flujo de proceso
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Planta de procesos

Balance de masas de proceso

Alimentacion

100%

Molienda \ 0.04%

concentracion
gravimeétrica

29.70%

Flotacion Rougher

70.25%

Relaves Rougher
(no sulfurados)

Re-Molienda

29.70%

Flotacion Cleaner

Relaves Cleaner
(sulfurados)

10.06%




El Proyecto Romero disminuira el riesgo de Impacto ambiental al

depositar como relleno de mina los relaves con potencial generacion de
drenaje acido.

Los frentes primarios o principales recibiran relleno structural en forma de

pasta cementada conformada por las colas sulfuradas (cleaner) generadas
en la planta de procesamiento.

L os frentes secundarios recibiran relleno estructural en forma de estéril de
minado. Cuando no haya estéeril disponible, se utilizara pasta cementada.



Mine Backfill Units Total Y-1 Y1 Y2 Y3 Y4 Y5 Y6 Y7 Y8
Paste Backfill km> | 1,819 180 217 160 299 309 292 309 93
Waste Rock Backfill km® 453 84 109 166 27 16 34 16 1

e Todo el estéril sera reintroducido a la mina subterranea como relleno.

 Los relaves cleaner supliran el 80 % de |la demanda de relleno hidraulico
cementado.

« EI 20 % remanente se tomara de los relaves rougher.



Length or Width of Exposed Face Height of Exposed Face UCS Strength Required (KPa)

(m) {11)] (Including Safety Factor of 3)
1 20 580
15 20 640
20 20 700
25 20 730
30 20 770

Strength Binder Content Aoplication
(KPa) A PP
High Strength Backfill 2,000 8% Underhand MCF and Sills
Medium Strength Backfill 700 6% Primary LH

Low Strength Backfill o 2.50% MCF and secondary LH




Diseno de |la pasta

Unit 200 kpa 700 kpa
Binder Content % 3.0 6.0
Curing Time days 4d 28d
Yield Stress Pa 250 Pa 300 pa
W1% Solids % 71.6 72.2
Paste Density Kg/m3 1940 1940

Receta de |la pasta

Volume per 1,000m° Weight per 1,000m°®

Tailings Solids 444 .2 1,341
Cement 21.29 67
Water 547.6 440
Total 1,000 1,956
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Planta de pasta
Vista en corte
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Unit CS Steel Schedule 80 HDPE SDR 9
Inside Diameter mm 122 3 122.2
Design Pressure Rating kPa 14,272 1,723
Target Flowrate m°/h 40.5 40.5
Paste Velocity m/s 0.96 0.96

LEVEL FILL LINE
TO STOPES
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